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Sonderwerkstoffe wie Alloy | Incoloy | Hastelloy | Titan | weitere \Werkstoffe auf Anfrage

Plasmazuschnitte maximale Breite: 2500 mm kaltgewalzt
Sagezuschnitte maximale Lange: 8000 mm warmgewalzt
Wasserstrahlzuschnitte maximale Dicke: 150 mm verschiedene Oberflachen

Vertikales 4-Achs-Frasbearbeitungszentrum, Gréfie ca. 1270/660,/635 mm sowie
GréBe ca. 3000/ 1000,/600 mm | Bohrzentrum | Gewindebearbeitung | konventionelle
Frasmaschine | HobelstoBmaschine | CNC Drehmaschine bis @ 1020 mm und 500 mm
Drehlange | konventionelle Drehbearbeitung bis @ 1600 mm und 800 mm Drehlénge
CNC Gravieren bis 600,/500,/300 mm

MIG/ MAG/ WIG Schweil3en | Lichtbogenhandschweien

CNC gesteuerte Gesenkbiegepresse mit bis zu 4000mm Abkantlange

Schleifen | Polieren | Bursten | Glasperlenstrahlen | Elektropolieren

Umstempelung und Blechaufwertung nach EN 10204 / 3.1 sowie 3.2
AD 2000 Merkblatt | Ultraschallprifung nach EN 10307 / EN 10160 bzw. Kundenwunsch
Warmzugversuch bei der geforderten Priftemperatur

AD 2000 W2/10|DGRL 87/23/EG bzw. PED 97,/23/EC | ASTM A240 / 240M
ASME Sect. Il Part A|Vd TUV BI.|Nace MR 0175 |EN 10088-2 |[EN 10028-7
EN ISO 3651-2 bzw. ASTM A-262 |EN 10095



